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MUSZAKI ADATLAP

MASTERFLOW

Reoplasztikus, zsugorodasmentes kiontéhabarcsok

- Masterflow 928
- Masterflow 940
- Masterflow 980

Kiadas: 928: 1999. 06. 30., 940: 1999.09.16., 980: 1999.08.30.
Forditas: 2001. 03. 08.

Termékleiras:
A MASTERFLOW kidntéhabarcsok hasznalatra kész, cementk6tésl, reoplasztikus kidntéhabarcsok,
melyek zsugorodaskompenzaltan keményednek ki, vagyis a korai kikeményedési fazisban egy célzott

enyhe duzzadas lép fel,

ami

majd kiegyenliti a késdbbiekben a kiszdradasi folyamat miatt

elkerllhetetlentl jelentkezd zsugorodasi jelenséget.

A MASTERFLOW kiént6habarcsok magas szilardsaguak, sirlségliek és jél tapadnak a betonon és
az acélon egyarant.

Alkalmazasi teriiletek:

Tipusok:

Legnagyobb

szemcseatmeéré:

Alkalmazasi teriiletek:

928

1 mm

Olyan gép- és berendezésrészek preciziés kidntése, ahol dinamikus
tartds terhelés alatt is biztositani kell a beton

aljzathoz valé tartés rogzitést. A 928-as tipus alkalmazasa nagyon
finoman tagolt kidntési részek, illetve kis betbltési nyildsok esetén
javasolt.

940

4 mm

Olyan gép- és berendezésrészek precizios kidntése, ahol dinamikus
tartds terhelés alatt is biztositani kell a beton

aljzathoz val6 tartés rogzitést. A 940-es tipus alkalmazasa 10 cm
alatti  kidbntési magassag esetén javasolt.  Alacsonyabb
hémérsékletek mellett a termék alkalmas nagyobb
rétegvastagsagokban valo kidntésre is.

980

8 mm

Olyan gép- és berendezésrészek preciziés kidbntése, ahol dinamikus
tartds terhelés alatt is biztositani kell a beton

aljzathoz val6 tartés rogzitést. A 980-as tipus alkalmazasa 10 cm
feletti kibntési magassag esetén javasolt.
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Példak az alkalmazasi lehetéségekre:
- gaz- és gbzturbinak

- generatorok és kompresszorok

- papirmalmok berendezései

- marégépek és esztergapadok

- gyalugépek

- présgépek

- meleg- és hideghengermivek

- huzépadok

- furé- és kifurogépek

- kiegyensulyoz6 gépek

- dizelmotorok

- daruk és szivattyuk

- szallitdé és anyagmozgatd berendezések
- hidcsapagyak

- téréberendezések

- marvanyfirészek.

A termék elényds tulajdonsaqai:

- egykomponenses, hasznalatra kész
- rendkivdl jél terdl

- nem osztalyozddik szét

- j6l tapad a betonon és az acélon

- magas korai és végs6 szilardsagu

- fagy- és olvaszt6so allo

- zsugorodaskompenzalt

- héallo

Aljzatelékészités:
- Az aljzatnak mentesnek kell lennie minden olyan anyagtél, amely a tapadast negativan
befolyasolhatja (olaj, zsir, viasz stb.) Nem lehet rajta por, tisztanak és szilardnak kell lennie.

- A nedvszivé aljzatnak kézel viztelitettnek kell lennie, de felliletén (bedolgozéasakor) csak nyirkos,
,mattnedves” lehet.

- Az aljzath6mérsékletnek minimum a +5°C-ot el kell érnie.
- Az aljzat felliletének tapadasi huzoészilardsaga el kell hogy érje a minimalisan 1,5 N/mm? értéket.

Keverés:
Keverbviz sziikséglet Minimum: Maximum:
egy zsak (25 kg) porhoz:
- 928 tipus esetén: kb. 4,5 liter kb. 5 liter
- 940 tipus esetén: kb. 4,5 liter kb. 5 liter
- 980 tipus esetén: kb. 2,2 liter kb. 2,5 liter

A kényszerkeverébe, vagy keveréedénybe el6szdr a minimdlis mennyiségi vizet kell bednteni, majd
a port folyamatosan kell hozzaadagolni, mikézben keverészerszamnak folyamatosan forognia kell.
A teljes pormennyiség hozzaadasa utan a keverést kb. 4 percig, illetve egészen addig kell folytatni,
amig egy homogén, csomdmentes habarcsot nem kapunk. A levegé elnyel6dését a keverés soran
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kertlni kelll A keverés végén hozza kell adagolni a maradék vizet, majd a szikséges konzisztencia
eléréseig, kb. tovabbi 3 percig tovabb kell folytatni a keverést.

A habarcs el6készitése:
- Meg kell gy6zédni arrdl, hogy a MASTERFLOW kidnt6habarcsbél rendelkezésre allé mennyiség
elegendd lesz-e a rogzitendd géphez. Egy kébméter habarcs elballitasahoz

a 928 és 940 tipusokndl kb. 2.200 kg készre kevert MASTERFLOW (pormennyiségben kifejezve kb.
1.800 kg por) szliikséges, még a 980 tipusnal 2.350 kg (ill. pormennyiségben kifejezve kb. 2.100 kg

por).

- Gondoskodni kell arrél is, hogy az 6sszes szikséges készlilék és szerszam (keverd, talicska,
vodor, kémiveskanal, lapat stb.) elérheté kézelségben legyen.

- Ismételten meg kell vizsgalni, hogy a betonaljzat, a gép és a zsaluzatok el6készitésének minden
lépése a ,Preciziés 6ntés ajanlasai” cimi fejezetben leirtak szerint teljes mértékben megtdrtént-e.

- Csak a mindenkori feladathoz sziikséges szamu zsékot és azokat is csak réviddel a keverés el6tt
szabad felnyitni.

- A keverdviz sziikségletet tartalmazo fenti tdblazatban megadott minimalis mennyiségl vizet kell
el6szér a kever6be tolteni. A keverés soran a MASTERFLOW port gyorsan és egyenletesen kell
adagolni.

- A teljes pormennyiség hozzaadasa utdn a keverést 3-4 percig kell folytatni, amig a habarcsot
alaposan at nem kevertlik és csomémentes habarcsot nem kaptunk.

- Ezt kbvetben a kivant konzisztencia eléréséhez szilkséges maradék vizmennyiséget

is hozza kell adagolni és a keverést tovabbi 2-3 percig kell folytatni. A kérnyezeti hémérséklettdl és
a leveg6 paratartalmatdl figgéen a vizmennyiség az el6irttdl csekély mertékben eltérhet. Meleg és
szaraz klimaban valamivel t6bb, hideg és nedves klimaban valamivel kevesebb viz felhasznalasa
szlkséges.

A hémérséklet hatdsa:
A MASTERFLOW kiont6habarcsok +5°C és +30°C kozotti hémérsékleteken alkalmazhatéak.
Nagyon alacsony hémérsékleten (+5 és +10°C kbdz6tt) a mechanikai szilardsag lassabban alakul ki.

Amennyiben alacsony hémérsékleten mégis gyors szilardsagnévekedést akarunk elérni, akkor a
kdvetkezdképpen kell eljarnunk:

- a MASTERFLOW port tartalmazé zsékokat hidegtdl védett helyen kell tarolnunk;

- meleg (+30 és +50°C) kozotti keverdvizet kell hasznalnunk;

- az anyag beépitését délelétt kell megkezdenilnk;

- a hideg elleni védelmet at nem ereszt6 ponyvakkal kell megoldanunk.

Rendkivil magas hémérsékletek esetén (>30°C) egyedili problémaként a bedolgozasi idé
beszikllése jelentkezhet. Altalanossagban elmondhaté, hogy a MASTERFLOW kiént6habarcs a
+15°C és +25°C kozotti hémérsékleti tartomanyban kb. 1 éran keresztil folydés marad. Még ennél is
magasabb hémérsékletek esetén az anyag ennél révidebb ideig dolgozhaté be. A +30°C és +35°C
kozotti hdmérsékleti tartomanyban a termék folyékony konzisztenciajat kb. 30 percig tartja meg. Ha
ez nem lenne elegendé a kidntési munkalatok elvégzésére, akkor a kévetkezdket ajanljuk:

- a MASTERFLOW port tartalmazé zsékokat hideg helyen kell tarolnunk;

- hideg-jéghideg keverdvizet kell hasznalnunk;

- az anyag beépitését a nap leghidegebb idészakaban kell elvégezniink.

A meleg klima miatt a kikeményedés soran rendkivil gondosan kell elvégezniink az aldbbi
utdkezelési miveleteket:

- a kiéntéhabarcs felszinét legalabb két napig tartsuk allanddéan nedvesen;

- majd a levegének kitett helyeken alkalmazzunk utbékezel6 szert!
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Ajanlasok precizids kiéntéshez:

Az aldbbi ajanlasok a MASTERFLOW termékek alkalmazdsa soran gydjtoétt gyakorlati
tapasztalatokon alapszanak. Ezeket a mérndkok, épitteték, vagy kivitelezok sajat belatdsuk szerint
betarthatjak, médosithatjak, vagy akar el is vethetik, miutan az adott miszaki feladat megoldasanak
tervezéséért és kivitelezéséért 6k viselik a felelésséget.

Az aljzat és a régzitendd, lehorgonyzandod gép elé6készitése:

1. A gép helyszini feldllitasa el6tt a hibas betont, vagy cementiszapot vésével, vagy mas
bontészerszammal el kell végezni, hogy az aljat felllete megfelelé érdességl legyen. Biztositani
kell, hogy a felllet megfeleléen sik legyen. A felllletet és a csavarlyukakat meg kell tisztitani
mindenféle por-, olaj- és zsiradékszennyez&déstdl.

2. A csavarokat és a gép talapzatanak also feliiletét gondosan meg kell tisztitani a portdl, az olaj- és
talapzatdban megfelel6 |égtelenitd nyilasok legyenek. Ezt kdvetben lehet a gépet felallitani,
beigazitani, szintezni, Ugyelve arra, hogy a gép helyzete a kdévetkez6 munkafazisokban ne
maodosuljon. Ha a kiéntést kdvetéen alatétlemezeket kellene eltavolitani (lasd a 11. pontot), akkor
ezt egy vékony zsirréteg felhordasaval kell megkénnyiteni.

3. A gép feldllitasa és beigazitasa utan, de még a kiéntés megkezdése el6tt az aljzatbetont legalabb
hat 6ran keresztll vizzel kell elarasztani, majd a felesleges vizet siritett levegével, vagy ronggyal el
kell tavolitani.

Zsaluzatok:

4. A zsaluzatokat ellendllbképes anyagbdl és vizzaréan kell elkésziteni azért, hogy a
kidbnt6habarcsbdl viz ne tavozhasson el. A zsaluzatokat j6l ki kell horgonyozni és meg kell
tamasztani, hogy a kiéntéhabarcs kidntése és lehizasa soran fellépé nyomasokat kibirja. A betbltés
helyén legaldbb 150 mm magas felmagasitas (.fej”) szikséges a kidnt6habarcshoz, ezen kivdil
legalabb 150 mm-nyi szabad szélességet kell hagyni a zsaluzat és a gép talplemeze kbz6tt. A tébbi
helyen ez a szabad szélesség min. 50 mm legyen, a ,fej” részére 50-100 mm széles tertletrél kell
gondoskodni.

Nagy fellletd talplemezek lehorgonyzasahoz, illetve a kifogastalanul folyé kiént6habarcs
elkészitéséhez hasznos lehet a kévetkezd tudnivalo:

- megfeleld zsaluzat és a szikséges munkaterllet biztositasaval a kiéntéhabarcs ,fejét” az
eredetihez képest elébbre kell hozni;

- valamivel folyékonyabb habarcsot kell bekeverni, hogy azzal a betonaljzatot mintegy megkenjik,
és csak ezt kdvetben kell beénteni a normal konzisztencigju habarcsot.

5. A zsaluzatot megfeleléen tdmiteni kell a kidbnt6habarcs elfolydsanak megakadalyozasa
érdekében.

A kiontéhabarcs bedolgozasa:
Miutan a kidntéhabarcsot a , Habarcs el6készitése” cimi fejezetben leirt ajanlasoknak
megfeleléen bekevertlk, az anyag bedolgozésa a kévetkezd modon térténik.

6. A gép talplemezére egy vizzel telt edényt kell helyezni. A viz fellletének mozgasarol (rezgésérol)
meg lehet allapitani, hogy a régzitendd gép kdzelében mikddik-e valamilyen olyan berendezés,
melynek rezgése atadddik a lehorgonyzandé gép talplemezére. Ha igen, akkor ezt a gépet legalabb
addig le kell allitani, amig a kiént6habarcs meg nem huzott és kikeményedése meg nem kezd6dott
(ez +20°C mellett kb. 10-12 6raig tart). Ugyanis mindenféle rezgés a kiontéhabarcs és a gép
talplemeze kdz6tt karosan befolyasolhatja a kapcsolatot.

7. A kiént6habarcsot folyamatosan kell 6nteni és nem szabad a géptalp ala bevibraini.
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A légzarvanyok elkerllése érdekében az Ontést altalaban csak az egyik oldalrél végzik. Az
esetleges légbuborékoknak a kordbban a gép talplemezén elhelyezett Iégtelenité nyilasokon
keresztil kell eltavozniuk (lasd a 2. pontban leirtakat). Kilénésen fontos a légtelenité nyilasok
megléte, ha a géptalp kialakitdsa annyira tagolt, hogy az akadalyozza a habarcs terllését.

8. Gondoskodni kell arrél is, hogy a kiéntéhabarcs a talplemez és a gép kdzbtti teret tokéletesen
kitéltse. Ebbél a célbdl a talplemez alatt egy hajlékony acélszalagot kell ide-oda mozgatni.

Utdkezelés:

9. Amikor néhany éraval a kidntést kdvetéen a koétési folyamat megindult, minden szabadon 1évé
fellletet és élet gondosan utékezelni kell. Ez a mivelet a felllet legaldbb 24 6ran keresztul tarto, de
inkabb két egész napos nedvesitésébdl, vagy nedves szOvetekkel végzett letakarasabdl all,
kildndsen akkor, ha a kidbntésre nagyon meleg és szaraz kdrnyezetben kerilt sor. Az érlelés utan
ajanlatos utokezel6 szert alkalmazni.

Az els6 24 éraban végzett nedves érlelés azért rendkivil fontos, mert ezéltal beindul a duzzadasi
folyamat, ami ellene hat a talplemez alatti kiéntéhabarcs réteg zsugorodasanak. Hosszabb nedves
érlelés, valamint utokezeld szer felhordasa biztositja, hogy a szabadon fekvé felllleteken és éleken
ne Iépjen fel zsugorodas. Ha a kiéntéhabarcs utdkezelését csak 24 dran keresztiil folytatjuk, akkor
ezeken a helyeken —elsésorban szaraz és nedves klima esetén- hajszalrepedések keletkezhetnek
az anyag fellletén, amik —legaldbbis optikailag- el6nytelenek, de nem okoznak semmiféle
zsugorodast (kibntéhabarcs levalast) a talplemez alatt.

10. Amennyiben a kiént6habarcs szabadon |évé fellleteit s éleit el kell tavolitani, vagy alakitani
kell, igy ez torténhet kalapaccsal, vagy lapattal is az anyag megkdtését, illetve kikeményedését
kbvetben a zsaluzat eltavolithatésaga érdekében.

11. Az id6legesen behelyezett kiegyenlitétarcsakat csak két nap elteltével szabad eltavolitani.
Ezeket a 2. pontban leirtak szerint a kdnnyebb eltavolithatésag érdekében meg kell zsirozni.

12. A gép Uzembedllitdsa utdn meg kell vizsgalni, hogy a csavarokat és csapokat szorosan
meghuztak-e. Egyuttal az anyakat nyomatékkulccsal az ajanlott feszlltségértékre kell meghuzni.

Anyagsziikséglet:

Tipus: 1 I habarcs eléallitasahoz| 1 liter (ireg Kkitéltéeséhez sziikséges
sziikséges pormennyiség: bekevert habarcs:

928 és 940 kb. 1, 8 kg kb. 2,2 kg

980 kb. 2,1 kg kb. 2,35 kg

Tisztitas:

A friss, még ki nem kotdtt habarcs a gépekrél, eszk6zOokrdl, szerszamokrdl vizzel lemoshaté. A
kikeményedett habarcs mar csak MBT-Betonlser segitségével tavolithato el.

Kiszerelés: 25 kg-os zsakokban
Biztonsagi elbirasok:

A biztonsagi el6irasokat a termék EG-biztonsagi adatlapja, illetve a termék csomagolasan 1évé
cimke tartalmazza.
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MUSZAKI ADATOK:
Masterflow 928 | Masterflow 940 | Masterflow 980
Szallitasi forma: Poralaku Poralaku Poralaku
Max. szemcseatméro: 1 mm 4 mm 8 mm

Friss habarcs térfogatsuly:

Kb. 2200 kg/m®

Kb. 2200 kg/m®

Kb. 2350 kg/m®

Bedolgozasi id6:

+ 20°C-on: Max. 60 perc Max. 60 perc Max. 60 perc

+ 30°C-on: Max. 30 perc Max. 30 perc Max. 30 perc
Nyomészilardsag (N-prizmak):

-1 napos korban: 45 N/mm? 48 N/mm? 54 N/mm?

- 3 napos korban: -- 59 N/mm? --

- 7 napos korban: 62 N/mm? 89 N/mm? 75 N/mm?

- 28 napos korban: 78 N/mm® 105 N/mm? 90 N/mm?
Hajlitdsi huzoszilardsag (N-prizmakl):

-1 napos korban: 6,9 N/mm? 3,2 N/mm? 6,7 N/mm?

- 7 napos korban: 8,9 N/mm? 5,8 N/mm? 8,9 N/mm?

- 28 napos korban B 6,3 N/mm? B
Huzoszilardsag 28 napos korban: 2,2 N/mm* -- 1,7 N/mm?
E-modul: Kb. 30000 | -- --

N/mm?
Kopasérték (Amsler szerint, szarazon): 0,99 mm 0,83 mm

Maximalis duzzadas:

Kb. 1,4 térfogat
%

Bedolgozasi h6mérséklet:

+5°C és +30°C kozott

Téarolhatéséag:

Szaraz helyen 12 hénap.

Kizardlagos magyarorszagi importor:

BASF Epitékémia Hungaria Kit.
1222 Budapest, Haros u. 11.
Tel.: 226-0212, fax: 226-0218
info@basfcc.hu
www.basf-cc.hu




