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MUSZAKI ADATLAP

MASTERTOP P 609 (CONIPOX 609)
Oldoszermentes kétkomponenses epoxigyanta alapozo olajjal szennyezett, el6zetesen
megtisztitott alapfeliiletekre

Termékleiras

A MASTERTOP P 609 alapozé oldészermentes, alacsony viszkozitasu, folyékony, pigmentalatlan
kétkomponenses epoxigyanta kétéanyagu rendszer megfeleléen formuldzott amin térhélésitéval olajjal
szennyezett és nedves alapfellletekre.

Alkalmazasi tertiletek
A MASTERTOP P 609 alapozét bel- és killtérben poéruszard és kapillaristomité alapozoként lehet
hasznélni beton és cementesztrih alapfellletekre, valamint olyan alapfeliletekre, ahol kapillérisan
felszivodd olajszennyezédéssel kell szamolni. Tovabba igen j0 a tapadasa nedves, példaul vizsugarral
tisztitott alapfellleteken.

Terméktulajdonsagok

A MASTERTOP P 609 alapozénak, mint kiilbnleges terméknek, nagyon széles a tapadasi spektruma. Az
anyagot igen kénny( bedolgozni, olaj- és nedvességzard hatésu.

UV sugarzasnak kitett helyeken az anyag erésen sargul, de ez miiszaki tulajdonsagait nem befolyasolja.
Teljes kikeményedése utan kitnik j0 mechanikai tulajdonsagaival. Az anyag viz-, tengerviz- és
szennyvizallg, valamint ellenall szdmos lugnak, higitott savnak, séoldatoknak, asvanyi olajoknak, kené-
és Uzemanyagoknak.

Miiszaki adatok

Kikeményedés el6tt*

Keverési arany: 100 : 12
tdmegrész

A keverék sirisége: 2,0 g/cm3

Viszkozitas (+23°C-on): 800 mPas

Bedolgozhatosagi id6 (30 kg-os kiszerelés):

e +12°C-on: 70 perc

e +23 °C-on: 45 perc
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e +30°C-on: 25 perc
Atvonhatésag/Jarhat6sag:

e 10°C-on: 16-72 6ra
e 23°C-on: 10-24 6ra
e 30°C-on: 4-12 6ra
Atkeményedés/Vegyi terhelhetdség:

e 10°C-on: 10 nap

e 23°C-on: 7 nap

e 30°C-on: 3 nap
Alapfellileti és bedolgozéasi|+8°C és +30°C
hémérséklet: kdzott
Megengedett legnagyobb | 90%
relativ paratartalom:

Kikeményedés utan*

Shore D keménység: 75
Nyomészilardsag: 100 N/mm?
Felszakit6 szilardsag 7 nap utan, +23°C-on:
Széaraz fellileten >2 N/mm?
Nedves feliileten >1,5 N/mm?

*/ Ezen adatok csak tajékoztato jellegliek, nem szolgalnak miiszaki el6irdsok alapjaul.

Felhasznalasi utmutato

A MASTERTOP P 609 alapoz6t megfeleléen kimért aranyban szallitjak "A" komponensként (gyanta) és
"B" komponensként (térhaldsitd). Az egyes komponensek 6sszekeverésekor a kdvetkezékre kell gyelni:

Elészor a "B" komponenst (a térhaldsitot) kell az "A" komponens (a gyanta) edényébe betélteni. Ugyelni
kell, hogy az "B" komponens maradék nélkdl kitrlljon. Homogén konzisztencia és intenziv 6sszekeverés
elérésére a két komponenst lassu fordulatl keverével kb. 300 ford/perc sebességgel gondosan 6ssze
kell keverni. A kever6edény fenekét és oldalfalait is be kell vonni a keverésbe. A keverést egyenletes,
csikossagmentes allapotig, de legalabb 3 percig kell végezni. Az anyagot ne a széllitasi edénybdl
dolgozzuk fel!

A gondos keverés utan az anyagot toltsik at egy tiszta edénybe és még 1 percig keverjik. Az egyes
komponensek hémérséklete a bekeverés idején 15 és 25 °C kdzbtt legyen.

A bekeverés utan a MASTERTOP P 609 alapoz6 felhordasa az el6készitett, mattnedves alapfeliletre
célszerlien habgumi lehlzéval, arasztassal torténik. Az alapoz6t felhordasa utan a jobb nedvesités
érdekében kefével be kell dolgozni a fellletbe. Ajanlatos a fellletet utdna hengerrel atdolgozni. A
tapadas javitas érdekében az alapozéréteget 0,3 - 0,8 mm-es, vagy 0,6 - 1,2 mm-es szemnagysagu tiizi
szaritott kvarchomokkal be kell hinteni.

A koérnyezeti hémérséklet mellett a migyantadk bedolgozasa esetében az alapfellilet hémérsékletének
van doénté szerepe. Alacsony hémérsékleten lelassulnak a kémiai reakcidk; igy meghosszabbodik a
fazékid6, az atvonasi id6 és a jarhatoésagi idé. Ugyanakkor a névekvd viszkozitds miatt megné adott
esetben a fellletegységre esé anyagfelhasznalas. Magas hémérsékleten a kémiai reakcidék gyorsabbak
lesznek, igy a fent emlitett id6k lerdvidlinek.
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A MASTERTOP P 609 telies kikeményedése érdekében az alapfeliilet atlagos hémérséklete a
legalacsonyabb bedolgozasi- és alapfellleti hémérsékletnél nem lehet alacsonyabb.

Egyebekben érvényesek a betonszerkezeteken térténé miigyantds munkakra vonatkozé irdnyelvek.

Az alapfeliilettel szemben tamasztott kévetelImények

A cementkétést alapfelllet szilard, finoman érdes és teherhordd kell, hogy legyen, nem lehet rajta
cementtejkéreg, laza vagy porlékony rész. Az alapfeliilet elékészitése szemcse- vagy golyoszorassal,
nagynyomasu vagy igen nagynyomasu vizzel, marassal vagy a fellleti réteget lekoptaté csiszolassal
(mindig beleértve a megfelel6 utdkezelést is) altalaban feltétlenll sziikséges.

Az olajjal szennyezett alapfellletek kildnleges problematikdja miatt ajanljuk, hogy egyedi esetekben
vegyék igénybe alkalmazastechnikai tandcsaddsunkat.

Olajjal szennyezett alapfelileteket bevonatolas el6tt emulgedldé hatdsu tisztitészerrel kell a gyarto
utasitasainak megfeleléen megtisztitani.

Ezutdn a beton vagy cementeszirih alapfellletet igen nagynyomdésu vizzel meg kell tisztitani. A
felesleges vizet a fellletrdl el kell tavolitani. (A szennyezett vizet fel kell fogni és el6iras szerint kezelni
kell.)

A MASTERTOP P 609 alapozét a mattnedves (vizfilm a fellleten nem lehet) alapfellletre azonnal fel kell
hordani, miel6tt a mélyebb rétegekben még ottlévé olaj a kapillarisokon keresztiil felszivédhatna.

Olajjal nem szennyezett, de nedves, a fellleten vizfiimet nem mutaté alapfellletekre az alapozé
felhordhato.

Alkalmazasi példa

Alapozas

1. Az alapfelllet el6készitését lasd: Az alapfellilettel szemben tamasztott kévetelmények c. fejezetben
2. A MASTERTOP P 609 alapoz6t leginkdbb habgumi simitval kell &rasztasszerlien felhordani és az
igy el6készitett felliletbe kefével be kell dorzsdlni. Célszerli az alapozott fellletet utélag athengerezni.
Anyagfelhasznalas: kb. 0,6 - 1,0 kg/m? az alapfeliilet mindségétdl fliggéen.

3. A teljes frissen alapozott fellilet behintése tiizi szaritott kvarchomokkal, szemcseméret: 0,3 - 0,8 mm.
A homokhintést ne végezzik feleslegben.
Anyagfelhasznalas kb. 1,0 - 1,5 kg/m?

Eszk6zOk tisztitasa

A munka megszakitasa esetén minden Ujra felhasznalni kivant szerszamot Reiniger 44 old6szerrel
gondosan meg kell tisztitani.

Biztonsagi eléirasok

Kikeményedett allapotban a MASTERTOP P 609 anyag veszélytelen.

Az anyag felhasznaldsakor a kdvetkezd védelmi intézkedések sziikségesek:

A g6zdk belélegzését és az anyagnak a bdrrel vald érintkezését kerlini kell. Védékesztylt és
véddszemiiveget kell viselni. Az anyaggal végzett munka kdzben nem szabad enni, dohanyozni és nem
szabad nyilt langot hasznalni.

Ervényesek az Epitsipari Epits- és Mélyépitd Szakmai Szdvetség epoxigyantakkal végzett munkakra
vonatkozé 10/94 sz. Eljarasi utasitasa és a SUVA 1854.d irdnyelve (Iranyelv a tlizek és robbanasok
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okozta balesetek, valamint foglalkozasi megbetegedések elkerilésére kétkomponenses migyantak
alkalmazasa esetén).

A kllénleges veszélyekre és a biztonsagi tandcsokra vonatkozé utalasokat, valamint a szallitasra és a
hulladékkezelésre vonatkoz6 el6irdsokat a Biztonsagtechnikai Adatlapok tartalmazzak.

Szin
Szlrke

Kiszerelés

A MASTERTOP P 609 anyagot 20 kg-os kiszerelési egységekben szallitidk. Az "A" és "B"
komponenseket az el6irt keverési aranynak megfeleléen kimérve, kilén edénybe toltik.

Tarolas, szavatossag

JOl lezart edényben, 15 - 25 °C kdzott, szaraz helyen kell tarolni. Kertlni kell a kézvetlen napsugarzast.
A fent emlitett kérlilmények kézétt az anyag 6 hénapig stabilan raktarozhaté.

Ez a termékismertetd kizarélag ennek a terméknek a leirdséra, bedolgozasi és felhasznalasi
lehet6ségeinek meghatarozaséara szolgal. Tekintettel arra, hogy a munka-feltételek munkahelyenként és
alkalmazasi célonként valtoznak, kildnleges kdvetelmények esetén forduljon szaktanacsadoinkhoz! A
valtoztatas jogat fenntartjuk!

Aktualizalva: 2004. majus

Kizarolagos magyarorszagi importor:

BASF Epitékémia Hungéria Kit.
1222 Budapest, Haros u. 11.
Tel.: 226-0212, fax: 226-0218
www.basf-cc.hu



