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MUSZAKI ADATLAP

MASTERTOP BODYCOAT 374 (CONIPOX 274)
Oldoszermentes kétkomponenses gyorsan k616 epoxigyanta, szinezett, téltott

Termékleiras

A MASTERTOP BC 374 gyorsan, illetve alacsony h&mérsékleten is koétd, nagy reaktivitasu,
oldészermentes, gyarilag toltétt és pigmentalt kétkomponenses folyékony epoxi bevonati rendszer,
formulazott, amin térhalositéval.

Alkalmazasi tertiletek

A MASTERTOP BC 374 -et mindazon helyeken lehet haszndlni, ahol a hémérséklet a ,kritikus”
tartomanyban van, vagy ahol a munka menetét gyorsitani és a kész fellllet igénybevehetéségét siettetni
kell. Alkalmas Onterllé padiébevonatként asvanyi, alapozott alapfellletekre, mint pl. betonfelliletekre
vagy cementesztrih fellletekre belsé terekben, kdzepes vagy erbteljes ipari igénybevételre. Ugyancsak
hasznalhaté kétéanyagként dnteriilé habarcsok el6allitdsara (a hémérséklettél fliggéen) 1 : 0,5 toltési
tartomanyban.

Terméktulajdonsagok

A MASTERTOP BC 374 kénnyen bedolgozhat6. Az UV sugarzasnak kitett helyeken felléphet sargulas,
de ez az anyag muszaki tulajdonségait nem befolyasolja.

Teljes kikeményedése utan kitlinik j6 mechanikai szilardsagaval és kismértékl koptathatésagaval. Az
anyag viz-, tengerviz- és szennyvizall6, valamint ellenéll szamos lugnak, higitott savnak, séoldatoknak,
asvanyi olajoknak, kené- és izemanyagoknak.

Miiszaki adatok
Kikeményedés el6tt*

Keverési arany: 6 : 1 tdmegrész
A keverék siiriisége: 1,48 g/cm?®
Viszkozitas (+20°C-on): 1200 mPas
Bedolgozhat6sagi id6 (30 kg-os kiszerelés):

e +5°C-on: 50 perc

* +12 °C-on: 25 perc

e 1+23°C-on: 10 perc
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Atvonhatésag/Jarhatésag (minimum):

e +5°C-on: 24 éra
e +12°C-on: 12 6ra
e +23°C-on: 6 6ra
Mechanikailag terhelheté (minimum):

e +5°C-on: 48 éra
e +12°C-on: 24 6ra
e +23°C-on: 10 d6ra
Atkeményedés/Vegyi terhelhetdség:

e +5°C-on: 5 nap
e +12°C-on: 2 nap
e +23°C-on: 1,5 nap

Alapfellileti és bedolgozasi|+5°C és +25°C

hémérséklet: kdzott
Megengedett legnagyobb relativ paratartalom:
e +10°C-on: 80%

e +23°C folott: 85%

Shore D keménység (48 ¢6ra|83
mulva, szobahémérsékleten):
Linearis zsugorodas | 0,35%
(szobah&mérsékleten):

*/ Ezen adatok csak tajékoztato jellegliek, nem szolgalnak miiszaki el6irdsok alapjaul.

Felhasznalasi utmutato

A MASTERTOP BC 374 alapozét megfeleléen kimért aranyban szallitjiak "A" komponensként (gyanta) és
"B" komponensként (térhalédsitd). Az egyes komponensek 6sszekeverésekor a kdvetkezékre kell gyelni:

Elészor az "B" komponenst (a térhalésitot) kell a "A" komponens (a gyanta) edényébe betdlteni. Ugyelni
kell, hogy az "B" komponens maradék nélkdl kidirtljon. Homogén konzisztencia és intenziv 6sszekeverés
elérésére a két komponenst lassu fordulatd keverével kb. 300 ford/perc sebességgel gondosan 6ssze
kell keverni. A keveréedény fenekét és oldalfalait is be kell vonni a keverésbe. A keverést egyenletes,
csikossagmentes allapotig, de legalabb 1 percig kell végezni. Az anyagot ne a széllitasi edénybdl
dolgozzuk fel!

A MASTERTOP BC 374 -et gondos keverés utan egy tiszta edénybe at kell télteni, s réviden Gjbol at kell
keverni. Részmennyiségek kivétele esetén az ,A” komponenst elézetesen fel kell keverni. Az egyes
komponensek hémérséklete a bekeverés idején 10 és 20 °C kdzott legyen. A bekeverés utan az anyagot
annak nagy reaktivitasa miatt azonnal az alapozott fellletre kell dnteni és eloszlatni. A MASTERTOP BC
374 felhorddsat fém- vagy gumisimitéval, illetve fogas simitdlappal végezzik el. A fogas simité
fogmélységét a kivant rétegvastagsagnak megfeleléen valasszuk meg. A felhordas utan kdzvetlenill az
Onteril6 réteget hossz és keresztirdnyban tliskés hengerrel at kell hengerezni a l|égbuborékok
eltavolitdsa érdekében.

Az alapozast vagy a kiegyenlitérétegek felhorddsat egyenletes, vagy csdkkendé hémérséklet mellett
végezzik, hogy a bennmaradd, felmelegedé |égbuborékok hatasara kialakuld hoélyagok veszélyét a
legkisebbre csdkkentsiik. Kvarchomokot vagy egyéb téltéanyagot csak allandé keverés mellett szabad
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az ,A” komponensbe bekeverni. A ,B” komponenst csak ezutan szabad a keverékhez adni. Ugyelni kell
arra, hogy a gyanta a felliletet egyenletesen nedvesitse.

A kornyezeti hémérséklet mellett a migyantak bedolgozasa esetében az alapfelllet h6mérsékletének
van doénté szerepe. Alacsony hémérsékleten lelassulnak a kémiai reakciok; igy meghosszabbodik a
fazékid6, az atvonasi idd és a jarhatdsagi id6. Ugyanakkor a ndvekvd viszkozitas miatt megné adott
esetben a fellletegységre esé anyagfelhasznalas. Magas hémérsékleten a kémiai reakciok gyorsabbak
lesznek, igy a fent emlitett id6k lerdvidlinek.

A MASTERTOP BC 374 teljes kikeményedése érdekében az alapfellilet atlagos hémérséklete a
legalacsonyabb bedolgozasi- és alapfellleti hédmérsékletnél nem lehet alacsonyabb. Az anyagot
egyébként felhordasa utan kb. 48 6ra hosszat (12 °C-on) kbzvetlen vizhatastél 6vni kell. Ezen idén bellil
a viz hatasara a fellleten fehér elszinez6dés (karbamat képz&dés) és/vagy ragacsossag keletkezhet,
mely az utébb rakeriilé rétegek tapadasat erételjesen befolyasolhatjak. Eppen ezért ezeket a rétegeket
adott esetben el kell tavolitani.

Egyebekben érvényesek a betonszerkezeteken térténé miigyantds munkakra vonatkozé iranyelvek.

Az alapfeliilettel szemben tamasztott kévetelImények

A MASTERTOP BC 374 padlébevolatot alapozott és/vagy kiegyenlitett felliletre kell felhordani. A
bevonand6 alapfellletnek szilardnak, szaraznak, finoman érdesnek és teherhorddnak kell lennie, nem
lehet rajta laza vagy porlékony rész, valamint nem lehet elvalaszté hatasu anyag, mint pl. olaj, zsir,
gumikopasbdl maradd szennyezés, festékmaradvanyok vagy hasonl6. Az alapfelllet el6készitése
szemcse- vagy golyészorassal, nagynyomasu vagy igen nagynyomasu vizzel, marassal vagy a fellleti
réteget lekoptatod csiszolassal (mindig beleértve a megfelel6 utbkezelést is) csak akkor szlkséges, ha az
alapozason/kiegyenlitésen jelentés elszennyezédés keletkezett, vagy homokkal meg nem hintett
alapozason tulléptik a megengedett atvonasi idét.

Az alapfelllet felszakité szilardsaga a fellletel6készités utan legaldbb 1,5 N/mm2 legyen (igazolas pl.
Herion készllékkel, szakitasi eré névekedési sebesség 100 N/s).

Az alapfelllet hémérséklete az uralkodd harmatpont felett kell legyen legaldabb 3 °C-al. A bevonatolandd
alapfeliiletnek védettnek kell lennie a felszivédd nedvességgel vagy viznyomassal szemben.

Egyebekben érvényesek a bevonatkészités el6tti alapfelileti kdvetelményekre vonatkozé irdnyelvekben
foglaltak.

Alkalmazasi példak

Onteriilé bevonat ima és cstszasmentes feliilettel

1. Az alapfellilet el6készitését lasd: Az alapfelllettel szemben tamasztott kdvetelmények c. fejezetben
2. Alapozas MASTERTOP P 602 alapozéval a gyari el6irasok szerint (lasd a Miszaki adatlapot). Az
alapozast altalaban nem kell behinteni (az atvonhat6sagi id6t figyelembe kell venni!)

3. A MASTERTOP BC 374 felhorddsa simitbval az el6készitett alapfellletre a kivant
rétegvastagsagban. Utana hossz- és keresztirdnyban buborékmentesités tliskéshengerrel.
Anyagfelhasznalas: kb. 1,4 kg/m2 gyanta mm-es rétegenként (t6ltetlenl)

4. Szikség esetén a telijes frissen alapozott felllet behintése tlzi szaritott kvarchomokkal,
szemcseméret: 0,3 - 0,8 mm a csuszasallésag ndvelésére. A meg nem koétott kvarchomokot szaradas
utan el kell tavolitani.
Anyagfelhasznélas kb. 2-3 kg/m2 kg/m2 mm-es rétegenként

5. Szlkség esetén a homokkal behintett felllet vékony rétegi atvonasa MASTERTOP BC 374 -el, 2 %-
ban etanollal higitva (alacsony hémérsékletek esetén). Felhordds utan eloszlatds hengerezéssel
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egyenletes felllet elérése érdekében.
Anyagfelhasznélas: kb. 0,5 — 0,8 kg/m2

Feliiletkiegyenlités/ holkerek

1. Potlolagos kiegyenlitéseket és hokereket szllkség esetén egy megfeleld epoxigyanta kétéanyaggal,
pl..MASTERTOP P 602-el lehet elvégezni.

Eszko6zO6k tisztitasa

A munka megszakitdsa esetén minden Ujra felhaszndlni kivant szerszdmot Reiniger 44 oldészerrel
gondosan meg kell tisztitani.

Biztonsdgi el6irasok

Kikeményedett allapotban a MASTERTOP BC 374 anyag veszélytelen.

Az anyag felhasznalasakor a kdvetkezd védelmi intézkedések sziikségesek:

A g6z6k belélegzését és az anyagnak a bdrrel vald érintkezését keriini kell. Védoékesztylit és
véddszemiiveget kell viselni. Az anyaggal végzett munka kézben nem szabad enni, dohanyozni és nem
szabad nyilt langot hasznalni!

Ervényesek az Epitsipari Epits- és Mélyépité Szakmai Szdvetség epoxigyantakkal végzett munkékra
vonatkozé 10/94 sz. Eljarési utasitdsa és a SUVA 1854.d irdnyelve (Iranyelv a tlizek és robbanasok
okozta balesetek, valamint foglalkozasi megbetegedések elkerilésére kétkomponenses migyantak
alkalmazasa esetén).

A kllénleges veszélyekre és a biztonsagi tanacsokra vonatkozé utaldsokat, valamint a szallitasra és a
hulladékkezelésre vonatkoz6 eléirdsokat a Biztonsagtechnikai Adatlapok tartalmazzak.

Szin
A CONICA kézikdnyv szinattekint6 tablazata szerint.

Kiszerelés

A MASTERTOP BC 374 anyagot 30 kg-os kiszerelési egységekben szallitjdk. Az "A" és "B"
komponenseket az el6irt keverési aranynak megfeleléen kimérve, kilén edénybe toltik.

Tarolas, szavatossag

JOl lezért edényben, 15 - 30 °C kdzdtt, szaraz helyen kell térolni. Kertlni kell a kbzvetlen napsugarzast
és a raktarozasi hémérsékletnél hidegebb térben térténd tarolast.

A fent emlitett kérilmények kézétt az anyag 12 hénapig stabilan raktarozhaté.

Ez a termékismertetd kizdrdlag ennek a terméknek a leirdsara, bedolgozasi és felhaszndlasi
lehetéségeinek meghatéarozasara szolgdl. Tekintettel arra, hogy a munka-feltételek munkahelyenként és
alkalmazasi célonként valtoznak, kilénleges kdvetelmények esetén forduljon szaktanacsadoéinkhoz! A
valtoztatas jogat fenntartjuk!

Aktualizalva: 2004. majus

Kizardlagos magyarorszagi importor:

BASF Epitékémia Hungaria Kit.
1222 Budapest, Haros u. 11.
Tel.: 226-0212, fax: 226-0218
www.basf-cc.hu



